2025年南京大学后勤服务集团南苑会议中心客房棉织品采购项目需求清单
	序号
	产品名称
	床型（cm）
	尺寸（cm）
	预估采购数量
（条/只）
	技术参数

	1
	床单
	床体110
	300*220
	536
	1、 面料符合GB18401-2010《国家纺织产品基本安全技术规范》B类相关技术要求：“pH值4.0～8.5，甲醛含量≦75（mg/kg），可分解致癌芳香胺染料禁用。”提供第三方检测机构出具的带CMA标识的检测报告。
2、 面料：100%全棉精梳长绒棉，漂白精梳。 
3、 纱织密度≥60S*40S，纱线总根数≥T300。
4、 经烧毛、轧光、丝光全工艺处理，面料柔软、布面光洁，透气性能良好，无疵点，无棉结，无异味。
5、 工艺：四边1cm卷边，缝色线区分床型，车酒店标识（水洗标）。
6、 面料符合GB/T22800-2023《旅游饭店用纺织品》客房床上用品系列产品内在质量要求中合格品：“断裂强力（N）≧250，水洗尺寸变化率（%）+3.0～-6.0”的要求。

	
	
	床体135/150
	300*240
	100
	

	2
	被套
	床体110
	240*180
	536
	1、面料符合GB18401-2010《国家纺织产品基本安全技术规范》B类相关技术要求：“pH值4.0～8.5，甲醛含量≦75（mg/kg），可分解致癌芳香胺染料禁用。”提供第三方检测机构出具的带CMA标识的检测报告。
2、面料：100%全棉精梳长绒棉，漂白精梳定制提花。
3、纱织密度≥60S*40S，纱线总根数≥T300。
4、经烧毛、轧光、丝光全工艺处理，面料柔软、布面光洁，透气性能良好，无疵点，无棉结，无异味。
5、工艺：三周5cm飞边，尾中开口，尾部上下层5cm宽边，缝色线区分床型，需要车酒店标识（水洗标），内侧边三针五线锁边，外侧不压明线。                                    
6、面料符合GB/T22800--2023《旅游饭店用纺织品》客房床上用品系列产品内在质量要求中合格品：“断裂强力（N）≧250，水洗尺寸变化率（%）+3.0～-6.0”的要求。
7、可提供15种以上提花图案备选。
8、可根据采购人需求定制图案。

	
	
	床体135/150
	240*220
	100
	

	3
	枕套
	/
	78*48
	1272
	1、面料符合GB18401-2010《国家纺织产品基本安全技术规范》B类相关技术要求：“pH值4.0～8.5，甲醛含量≦75（mg/kg），可分解致癌芳香胺染料禁用。”
2、面料：100%全棉精梳长绒棉，漂白精梳定制提花。
3、纱织密度≥60S*40S，纱线总根数≥T300。
4、经烧毛、轧光、丝光全工艺处理，面料柔软、布面光洁，透气性能良好，无疵点，无棉结，无异味。
5、工艺：无飞边，背部压舌，车酒店标识（水洗标）。                                    
6、面料符合GB/T22800--2023《旅游饭店用纺织品》客房床上用品系列产品内在质量要求中合格品：“断裂强力（N）≧250，水洗尺寸变化率（%）+3.0～-6.0”的要求。
7、可提供15种以上提花图案备选（提供产品图册）。
8、可根据采购人需求定制图案。

	4
	冬被芯
	床体110
	220*160
	146
	1、 面料符合GB18401-2010《国家纺织产品基本安全技术规范》B类相关技术要求：“pH值4.0～8.5，甲醛含量≦75（mg/kg），可分解致癌芳香胺染料禁用。”填充物为C类等级及以上的技术要求。
2、 面料100%全棉，静音三防（抗沾湿、易去污、拒油性能）抗菌防羽布；颜色：漂白色。
3、 面料纱织密度≥40s*40s，纱线总根数≥T230。
4、 面料经烧毛、轧光、丝光全工艺处理，面料柔软、布面光洁，透气性能良好，无疵点，无棉结，无异味。
5、 填充物：聚酯纤维，≥450g/平方米。
6、 [bookmark: _GoBack]工艺：方格绗缝，四周牙条，需要车酒店标识（水洗标）。                                                                                                      

	
	
	床体135/150
	220*200
	31
	

	5
	夏被芯
	床体110
	220*160
	146
	1、面料符合GB18401-2010《国家纺织产品基本安全技术规范》B类相关技术要求：“pH值4.0～8.5，甲醛含量≦75（mg/kg），可分解致癌芳香胺染料禁用。”填充物为C类等级及以上的技术要求。
2、面料100%全棉，静音三防（抗沾湿、易去污、拒油性能）抗菌防羽布；颜色：漂白色。
3、面料纱织密度≥40s*40s，纱线总根数≥T230。
4、面料经烧毛、轧光、丝光全工艺处理，面料柔软、布面光洁，透气性能良好，无疵点，无棉结，无异味。
5、被芯填充物：聚酯纤维，≥140g/平方米。
6、工艺：方格绗缝，四周牙条，需要车酒店标识（水洗标）。                                                                                                      

	
	
	床体135/150
	220*200
	31
	

	6
	软枕芯
	/
	75*45
	179
	1、面料符合GB18401-2010《国家纺织产品基本安全技术规范》B类相关技术要求：“pH值4.0～8.5，甲醛含量≦75（mg/kg），可分解致癌芳香胺染料禁用。”填充物C类等级及以上的技术要求。
2、面料100%全棉，静音三防（抗沾湿、易去污、拒油性能）抗菌防羽布；颜色：漂白色。
3、面料纱织密度≥40s*40s，纱线总根数≥T230。
4、面料经烧毛、轧光、丝光全工艺处理，面料柔软、布面光洁，透气性能良好，无疵点，无棉结，无异味。
5、填充物：聚酯纤维，≥1200克。
6、工艺：四周加本色牙条封边，饱满舒适，均匀支撑性好，车酒店标识。

	7
	硬枕芯
	/
	75*45
	179
	1、面料符合GB18401-2010《国家纺织产品基本安全技术规范》B类相关技术要求：“pH值4.0～8.5，甲醛含量≦75（mg/kg），可分解致癌芳香胺染料禁用”。
2、面料100%全棉，静音三防（抗沾湿、易去污、拒油性能）抗菌防羽布；颜色：漂白色。
3、面料纱织密度≥40s*40s，纱线总根数≥T230。
4、面料经烧毛、轧光、丝光全工艺处理，面料柔软、布面光洁，透气性能良好，无疵点，无棉结，无异味。
5、填充物：聚酯纤维，≥900克。
6、工艺：四周加本色牙条封边，饱满舒适，均匀支撑性好，车酒店标识。

	8
	浴巾
	/
	150*80
	900
	1、 面料符合GB18401-2010《国家纺织产品基本安全技术规范》B类相关技术要求：“pH值4.0～8.5，甲醛含量≦75（mg/kg），可分解致癌芳香胺染料禁用”。
2、 面料100%全棉精梳纱，毛纱≥16S，底纱≥21S；浴巾：≥800克；面巾：≥180克。颜色：漂白色。
3、 工艺：巾体螺旋平织、定制单面提花logo（“有园”魏碑字体），斜纹小缎边，车酒店标识（水洗标）。无色花、无色差、无异味，手感柔软，吸水性能好，无棉结，无明显破损性疵点。
4、 面料符合GB/T22800-2023《旅游饭店用纺织品》客房床上用品系列产品内在质量要求中合格品：“断裂强力（N）≧250，水洗尺寸变化率（%）+3.0～-6.0”的要求。

	9
	面巾
	/
	75*35
	900
	



